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 تغذیِ سین ّای دستگاُ
 

 هذل> 
 

 

 

WIRE FEEDING DEVICES 
Model:                                                        TIG Feeder 501 

TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA 

   Sales Office:No.10 , Ashkan St,10th St,Karegarshomaly, Tehran, IranTel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory : P.O.Box :  48175 - 385 ,  Sari ,  Iran    Tel :     +98 (11)    33137110      33137111          Fax : +98 (11) 33137116 

 61;149::خط(    دٍرًگار>  46)  88;101::تلفي>  ، طبقِ اٍل ٍ دٍم. 01پلاك خیاباى اشکاى  دّوتْزاى، خیاباى كارگز شوالي، خیاباى دفتز فزٍش>

 (100)   55059008(  دٍرًگار> 100)  55059000      55059001،   تلفي> 6:097 - 5:7صٌذٍق پستي، ساریكارخاًِ>

دس پشٍسِ ّایی کِ بِ کٌتشل ّذایت سین بِ حَضچِ هزاب  Cold Wire Feederدستگاُ 

اضاسُ کشد,  TIGًیاص داسًذ قابل استفادُ هی باضذ اص جولِ ایي هَاسد هی تَاى بِ پشٍسِ 

, بِ چْاس دلیل دس پشٍسِ جَضکاسی هی تَاًذ  Cold Wire Feedingتضسیق سین سشد یا  

 هَسد استفادُ قشاس گیشد:

 ٍ افضایص استحکام آىجْت پش کشدى دسص جَش  -

 افضٍدى خَاص هتالَسطی بِ قطعِ کاس بش اساس جٌس سین هَسد استفادُ -

کٌتشل حَضچِ هزاب دس جَضکاسی دس ٍضعیت ّای خیلی سخت،دس ایي ضشایط با تضسیق  -

 سین اهکاى کَچکتش ضذى حَضچِ هزاب ٍ کٌتشل آى فشاّن هی ضَد

 افضایص سشعت دس پشٍسِ ّای جَضکاسی تیگ  -

 
 ٍیژگي ّای بزجستِ>

  10تٌظین سشعت سین اص cm/min  500تا cm/min 

  0.1تٌظین تاخیش صهاًی دس ضشٍع حشکت سین اصs  10تاs 

  0.1 تٌظین تاخیش صهاًی دس تَقف حشکت سین اصs 3تاs 

  تٌظین هَقعیت سین پیص اص ضشٍع جَضکاسی با استفادُ اص کلیذّایForward, Reverse 
 هَجَد بش سٍی پٌل

  اًتخاب حالت پالسی دس حشکت سین , ٍجَد کلیذی بش سٍی پٌل جْت اًتخاب حالتپالسی یا
 پیَستِ

 تٌظین صهاى ّایTurn On Time, Turn off Time 10-0.1دس هذ عولکشد پالسیاصs 

 کٌتشل ضشٍع تضسیق سین بِ حَضچِ هزاب 

 تٌظین سشعت سین ٍ هَقعیت آى پیص اص ضشٍع پشٍسِ جَضکاسی بِ صَست سیوَت 

 استفادُ اص هَتَس باShaft Encoder جْت افضایص دقت دس دسایَ سین 

  اهکاى رخیشُ ساصی کلیِ پاساهتشّا ٍ فشاخَاًی ّشیک 

  ُحیي جَضکاسی بِ هٌظوَس عوذم تیییوش پاساهتشّوای تٌظوین      اهکاى قفل کشدى پٌل دستگا
 ضذُ

 

 ضوائن>
 کابل جَش سابط 
 تَسچ دستی یا اتَهات، آب خٌک یا َّاخٌک 

 
 صَرت سفارش>در 
 سیوَت کٌتشل 
 دستگاُ تشاک 

 

Cold wire feeder is primarily used for gas tungsten arc welding 
(TIG) and can also be used in other applications where a 
controlled feed of wire is required. Cold wire feeding is used in the 
welding process for four purposes. 
- To add “fill” to a weld joint 
- To enhance or preserve the metallurgical integrity of the weld 

metal by selecting the wire type to add the required elements to 
the weld. 

- To control the weld pool especially in out of position weld 
applications. Cold wire reduces the weld pool size for easier 
control. 

- Increase the deposition rate and welding speed in TIG process. 
 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE: 
 Setting of wire feed speed from 10cm/min to 500cm/min 
 Setting of wire start delay time from 0.1s to 10s 
 Setting of wire retract time from 0.1s to 3s 
 Equipped with buttons to move backwards or forwards 

the wire with reference to welding point 
 Equipped with wire pulse mode or continuous 
 Adjust the turn on and turn off time in pulse mode from 

0.1 to 10s 
 Current level start wire, a preset current level which 

enables wire Feeder 
 Setting up a wire feed speed and position by remote 
 High accuracy in cold wire feeder with use of a precision 

motor with shaft encoder 
 Ability to store personalized welding parameters and 

monitoring them 
 Ability to lock the panel during welding 

ACCESSORIES 
 

 Interface welding cable 
 Manual or automatic torch water cooled or air cooled 

OPTIONAL 
 

 Remote control 
 Travel carriage 

 

 
 

 

   

Input Voltage V 
220VAC/380VAC (use the voltage 

changing Terminal inside the machine) 

Frequency Hz 50 

Wire Feed Speed cm/min 10-500 

Wire diameter (Steel) mm 0.8 , 1 , 1.2 

Wire diameter (aluminum alloys)  mm 1.2 

Max input current  A 0.5 

Fuse A 1 A 

Protection class  IP 21S 

Rated welding current A 500 

Duty Cycle 60%
1 

A 500 

Duty Cycle 100%                          A 410 

Dimension (LxWxH) mm 500 x 260 x 210 

Weight Kg 22 
 

 1. Other duty cycles on request 
2. Gaam Electric reserves the rights to change the specifications without notice. 
3.Last digit number of the name of machine ( for ex. 1 in TIG Feeder 501) indicates to the version of it. 

 
 

 TIG Feeder 501 


