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Three-Phase Inverter TIG/MMA Pulse Digital Programmable Welding Machines
   Series:  PROTIGDC-Pulse
   Models: PROTIG 251 DC-Pulse, PROTIG 401 DC-Pulse, PROTIG 501 DC-Pulse
we are pleased to introduce a new line of DC Pulse TIG/MMA Digital Programmable Inverter welding 
machines. Regarding to many years experience in manufacturing of welding machines and having 
the best name in Middle East and West Asia for the quality. these machines are introduced to 
excelent welding quality and easy to use for TIG welders. PROTIG machines are suitable for high 
quality TIG DC Pulse welding of Stainless Steel, carbon steel and it’s alloys, copper and brass. 
Parameters can be controlled digitally and saved. It is also ideal for MMA process and electrodes as 
Alkaline, Rutile, Cellulose (as option) These machines have been designed for working in heavy 
duty conditions specially hot climate. In addition, less energy consumption comparing to other 
machines in market and with IEC and CE international standards and ISIRI insures longer life and 
safety.

دستگاه هاى جوشكارى تيگ DC پالسى با تكنولوژى اينورتر 
PROTIGDC-Pulse :سرى     

  PROTIG 251 DC-Pulse, PROTIG 401 DC-Pulse, PROTIG 501 DC-Pulse : مدل هاى     

خرسنديم كه مى توانيم محصول جديدى از دستگاههاى جوشكارى DC Pulse TIG/MMA Digital Programmable اينورتر را 
معرفى نمائيم. با توجه به سابقه طولانى در زمينه توليد دستگاه هاى جوشكارى و داشتن نام نيكو براى كيفيت در خاورميانه و غرب 

آسيا اين دستگاه ها توليد شده اند تا ويژگى هاى يك جوشكارى با كيفيت و استفاده آسان را براى جوشكاران تيگ تضمين كند. 
دستگاه PROTIG مناسب براى جوشكارى با كيفيت بالاى TIG DC پالسى فلزاتى نظير استينلس استيل، فولاد كربنى و آلياژهاى  پالسى فلزاتى نظير استينلس استيل، فولاد كربنى و آلياژهاى 
آن، مس و برنج بوده و امكان كنترل و ذخيره پارامترها بصورت ديجيتال در آنها فراهم شده است. همچنين اين دستگاه ها براى 
سنگين  كار  شرايط  براى  و  بوده  مناسب  سفارش)  (در صورت  سلولوزى  و  روتيلى  و  قليايى  هاى  الكترود  و   MMA جوشكارى 
بخصوص شرايط آب و هوايى گرم طراحى گشته اند. در مجموع مصرف انرژى كمتر در مقايسه با ديگر دستگاه هاى موجود در 

بازار و نيز مطابقت با استاندارد هاى بين المللى CE ، IEC و استاندارد ISIRI ، طول عمر و ايمنى دستگاه را تضمين مى كند. 
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 ىًرتریا یبا تنىًلًژ یپالس DCجًشناری تيو  َای دستياٌ

 
 ُای >مذل

Inverter Pulse TIG DC Welding Machines 
 

Models:              PROTIG 251DC-Pulse, PROTIG 401DC-Pulse, PROTIG 501DC-Pulse 
 

 

 
 

 

 دستياٌ برجستٍيیژىيُای 

 ططاحی ثط پبیِ کٌتطل هیکطٍپطٍؾؿَضی ٍ ثب ثْتطیي کیفیت جَـ پبلؿی 

  اهکبى تغییط ٍیػگی ٍ پبضاهتط زؾتگبُ ثصَضت ًطم افعاضی حتی ثصَضت ضیوَت

 زض صَضت ًیبظ هكتطی

 ،اؾتیٌلؽ اؾتیل، ًیکل، هؽ، ثطًج،... جَقکبضی عبلی فَلاز 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINES 

 Microprocessor control design and  excellent pulse welding quality 

 Ability of changing characteristic and parameter of the machine by 

software even remote as customer required 

 Excellent welding of steel, stainless steel, nickel, copper, brass, ….  

 Ability to weld in TIG DC By 

“HF” and “Lift Mode” striking 

 Pulse  feature in TIG process 

 Digital adjustment of all the 

welding parameters, pre gas, 

base current, slop up, Pulse 

parameters , slop down, post 

gas 

 Digital display for presetting of 

welding parameters 

 Selection of  TIG-HF, TIG-Lift 

and  MMA process by a switch   

 Ability to select welding modes : 2T/ 4T  

 Ability of mode Cycle for pulse welding by non-professional  welders 

 Ability to do Spot welding 

 Adjustment of  pulse frequency up to 100Hz 

 MMA welding Ability for electrodes (with adjustable Arc force and hot 

start) 

 Simply Possibility of Storing and recalling 9 welding programs 

 Reduced weight and volume and easy transportation 

 Manufactured and tested according to IEC and CE and ISIRI  

 Warrantee period 

 

  جَقکبضی تیگقبثلیتDC ثب اؾتفبزُ اظ

 HF  ٍLiftتکٌیک 

  ِقبثلیت پبلؽ زض پطٍؾTIG 

  اهکبى تٌظین کلیِ پبضاهتطّبی

 pre gas , baseقبهل  جَقکبضی

current , slope up , slope 

down , post gas  پبضاهتطّبی ٍ

 ثصَضت زیجیتبل جَقکبضی پبلؿی

 هجْع ثِ ًوبیكگط زیجیتبل جْت پیف 

 تٌظین کلیِ پبضاهتطّبی جَقکبضی 

  اهکبى اًتربة پطٍؾِ جَقکبضی

MMA,TIG-Lift,TIG-HF تٌْب ثب

 اؾتفبزُ اظ یک کلیس

  2اهکبى اًتربة قیَُ جَقکبضیT/4T 

 
   اهکبى جَقکبضی پبلؿی ثب اؾتفبزُ اظ قبثلیتCycle  ثطای جَقکبضّبی غیط

 حطفِ ای

 قبثلیت جَقکبضی ًقطِ ای (spot welding) 

  100تب پبلؽ اهکبى تٌظین فطکبًؽHz 

 جَقکبضی اهکبى MMA قبثلیت تٌظین )زاضای(Hot Start, Arc force 

  ثطًبهِ جَقکبضی ثِ ؾبزُ تطیي ضٍـ 9تب اهکبى شذیطُ ؾبظی ٍ فطاذَاًی 

  کبّف ٍظى ٍ اثعبز ٍ ؾَْلت حول ٍ ًقل 

  تَلیس ٍ تؿت ثط اؾبؼ اؾتبًساضزّبیIEC , CE , ISIRI 

 زٍضُ ضوبًت 

 

 

 یب آة ذٌک تَضچ َّا ذٌک

Air cooled or water cooled Torch 

 

 یًَیت آة ذٌک

Cooling unit 

 

 ”S“یب ”BT“ حول کٌٌسُ هسل 

Carriage type “BT” or “S” 

 

 اًجط جَـ ثِ ّوطاُ کبثل آى

Electrode holder with cable 

  

 

 ضیوَت کٌتطل

Remote Control 

 

 ضگَلاتَض گبظ

Gas regulator 

 

 هبؾک اتَهبت جَقکبضی

Automaticwelding helmet 

 

 پسال پبیی

Foot pedal 

 

 OPTIONAL در صًرت سفارش
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 ضميمٍ

 

ACCESSORY 

 ثِ قطعِ کبضکبثل جَقکبضی ثب گیطُ اتصبل 

Welding cable including earth clamp 
 

آب  قذرتمىذ برای تًرچ جًشناری مىىذٌ یًويت خىل

 خىل
ی ّوَاضُ ذٌک کطزى تَضچ جَقکبضی آة ذٌک زض زهبی ثبلا

 PARSحبئع اّویت ثَزُ اؾت ٍ ثط ایي اؾبؼ ؾطی ّبی  هحیط

COOL  زض  ؾٌگیي ططاحی قسُ اًس. جَـ ٍ ثطـثطای قطایط

ایي زؾتگبُ یک في هجعای قسضتوٌس  ثطَض قبثل هلاحظِ ای زهبی 

ضا کبّف هی زّس. ّوچٌیي ثب اؾتفبزُ اظ فیلتط هجسل حطاضتی 

حؿبؾی کِ زض ایي زؾتگبُ ثکبض گطفتِ قسُ اؾت شضات ًبذبلصی 

هَجَز زض آة جصة قسُ ٍ ثب کوک یک پطقط ؾَییچ هطوئي، زض 

هی  صَضت ّطگًَِ افت فكبض آة، جطیبى ذطٍجی زؾتگبُ قطع

گطزز. اؾتفبزُ اظفلَؾَییچ زض صَضت ؾفبضـ اهکبى پصیط هی 

یک الکتطٍپوپ ثرصَل ضس ذَضزگی، اطویٌبى لاظم ضا زض بقس.ث

 تعویط ٍ ًگْساضی ٍ گطزـ آة هطوئي ثسؾت هی زّس.

قلٌگ ّب،  قسىثب اؾتفبزُ اظ هحلَل ذبصی ثِ ًبم آًتی غل، تویع 

پیكگیطی اظ ظًگ ظزگی پوپ ٍ  ضٍاى ؾبظی ثرف ّب ًیع صَضت 

ض زهبی پبییي هی گیطز. ّوچٌیي ایي هحلَل هبًع اظ ید ظزگی آة ز

 هی گطزز.
 

Powerful cooling unit for water cooled 
welding torch 

Cooling of water cooled welding torch in a hot 
ambient temperature has been a serious problem all 
the times. PARS COOL series is special designed 
for heavy duty welding and cutting conditions. In this 
machine a separate powerful fan decreases 
significantly the temperature of a big heat 
exchanger. The sensitive water filter absorbs the 
particles and a very reliable pressure switch stops 
the output current in case of decreasing the pressure 
of water in any reason. A flow sensor can be used 
as an option. A special anti-corrosion  electro pump 
insures maintenance free and reliable liquid 
circulation too. 
The special coolant named Anti Gel is used to clean 
the pipes and prevent corrosion of the pump and 
lubricate the parts too. It prevents freezing the liquid 
in very cold ambient temperature. 

 
400 V Rated supply voltage  

50HZ 

0.9 A Maximum absorbed 
current I1 

1.25 
 

KW Rated cooling water 
at 1L/min at 25˚C 

3.2 bar Max pressure 

IP21S  Insulation class 

 

 

 

Three Phase input 50/60HZ 1 V 400 400 400 

Input power @I2max                      KVA 9.7 19 26 

Input power (I2 @100%DT)                                          KVA 6 12.6 19 

fuse@I2max A D16 D 25 D 35 

Input current  @100%DT A 9.2 18.2 27.7 

Mains cable cross section                              mm2 4x2.5 4 x 4 4x6 

Open circuit voltage V 75 68 80 

Current Range A 
20-250(MMA) 

8-250(TIG) 
20-400 (MMA) 

8-400 (TIG) 
20-500(MMA) 

8-500(TIG) 

Duty cycle at( 40˚C) 

 

 

100% A 200 300 380 

60% A 270 340 420 

X% A 250(40%) 400(40%) 500(45%) 

Standards  IEC60974-1 , IEC 60974-3, ISIRI 11225-1 , ISIRI 11225-3 

Protection class IP IP21S 

Insulation class2  F 

Dimensions (LxWxH) cm 50x25x44 55x29x46 64x33x54 

Weight Kg 22.5 30 42 

 توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا محفوظ خواهذ بود.

1.Other Voltages / frequencies on request .  
2. F or H on request. 
3.Joosha reserves the rights to change the specifications without notice. 
4. Last digit number of the name of machine (for ex. 1 in PROTIG 401 DC-Pulse) indicates to the version of it. 

 

PROTIG 251DC-Pulse PROTIG 401 DC-Pulse PROTIG 501 DC-Pulse 
TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA 
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“BT” series trolley for big size TIG welding 

machines 
 

The carriage series “BT” are equipped with four 

wheels that make it easy for handling. It is special 

designed for water cooled TIG welding machines 

and plasma cutters. It has been considered a place 

for gloves, nozzle, contact tip and spray as well as a 

place for holding torch. On the rear side there is a 

place for cooling unit and gas cylinder. 

 

 برای دستياٌ َای تيو بزره ”BT“سری  حمل مىىذٌ
 

ثب اؾتفبزُ اظ چْبض چطخ، جبثجبیی زؾتگبُ ضا ثِ  ”BT“حول کٌٌسُ ؾطی 

ؾَْلت اهکبى پصیط هی ؾبظز. ایي حول کٌٌسُ ثطای زؾتگبُ ّبی تیگ 

آة ذٌک ٍ زؾتگبُ ثطـ پلاؾوب ططاحی گكتِ ٍ زض آى هکبًی ثطای قطاض 

ًیع گیطی زؾتکف ّبی جَقکبضی، ًبظل، الکتطٍز ٍ اؾپطی جَـ ٍ 

زض ؾوت عقت . طفتِ قسُ اؾتتَضچ زض ًظط گ هکبًی ثطای ًگْساضی

 ت آة ذٌک ٍ ؾیلٌسض گبظ قطاض هی گیطًس.ایي حول کٌٌسُ یًَی
 

“S” series trolley for small size TIG welding 

machines 

The carriage series “S” are equipped with two wheels 

that make it easy for handling. It is special designed for 

water or air cooled small MIG, TIG and plasma 

machines. On the rear side there is a place for cooling 

unit and gas cylinder. 

 

 

 اٌ َای تيو مًچل برای دستي”S“سری حمل مىىذٌ 
ثب اؾتفبزُ اظ زٍ چطخ ، جبثجبیی زؾتگبُ ضا ثِ ؾَْلت  ”S“حول کٌٌسُ ؾطی 

اهکبى پصیط هی ؾبظز. ایي حول کٌٌسُ ثطای زؾتگبُ ّبی کَچک تیگ ٍ هیگ 

زض ؾوت عقت ٍ زؾتگبُ ثطـ پلاؾوب ططاحی گكتِ ٍ  آة ذٌک یب َّاذٌک

ایي حول کٌٌسُ هکبًی ثطای قطاض گیطی یًَیت آة ذٌک ٍ ؾیلٌسض گبظ 

 هَجَز اؾت.

 

Sales Office:No.10 ,Ashkan St,10th St, KaregarShomaly, Tehran, IranTel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory :P.O.Box :  48175 - 385 ,  Sari ,  Iran    Tel :     +98 (11)    33137110  -   33137111          Fax : +98 (11) 33137116 

 61;149::خط(    ديرويار>  46)  88;101::تلفه> ، طبقٍ سًم.  01پلاك خيابان  اشنان تُران، خيابان مارىر شمالی، خيابان دَمدفتر فريش>
 (100)   55059008(  ديرويار> 100)  55059000      55059001،   تلفه> 6:097 - 5:7صىذيق پستی، ساریمارخاوٍ>


